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Toto evropské technické posouzeni vydava organ pro technické posuzovani ve svém urednim jazyce.
Preklady tohoto evropského technického posouzeni do jinych jazykt musi plné odpovidat plivodnimu
vydanému dokumentu a musi byt takto oznaceny.

Sdéleni tohoto evropského technického posouzeni, véetné predani elektronickymi prostfedky, musi byt
uplné. Castecna reprodukce v8ak muze byt provedena pouze s pisemnym souhlasem vydavajiciho
organu pro technické posuzovani. Kazda éastecna reprodukce musi byt jako takova oznacena.
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Specificka ¢ast

1 Technicky popis vyrobku

Upevinovaci Srouby KLIMAS jsou samovrtné a samolepici Srouby uvedené v tabulce 1.
Upevriovaci Srouby jsou ¢aste¢né doplnény ocelovou nebo hlinikovou podlozkou a té&snicim
krouzkem z EPDM. Podrobnosti viz pfilohy 1 az 33.

Upevriovaci Srouby a pfisludné spoje jsou vystaveny tahovym a smykovym silam.

Tabulka 1
Ne. Sroub Material Priloha
1 WED-4,8 x L uhlikova oce] s povlakem = 12 um ga'lvanlckvy pokoveného
zinku nebo = 8 pm zinkovych vlo¢ek
2 WFDOC-4.8 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga]vanlck}/ pokoveného 1
zinku nebo = 8 ym zinkovych vlo¢ek
3 WFDx-4,8 X L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
4 WFD-D-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
) uhlikova ocel s povlakem = 12 ym galvanicky pokoveného
5 WFD-55x L zinku nebo = 8 um zinkovych vlioéek
6 WFDOC-5.5 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 um ga]vamcky pokoveného 5
zinku nebo = 8 ym zinkovych vliocek
7 WFDx-5,5 X L pozinkovana uhlikové ocel se zinkem = 20 ym
8 WFD-D-5,5x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
9 A2-WFD-4,8 x L nerezova ocel (bimetal) 3
10 A2-WFD-5,5 x L nerezova ocel (bimetal) 4
11 WDD-4.8 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 um ga]vamcky pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vlio¢ek 5
12 WDDx-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
13 WDD-D-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
14 WDD-5.5 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 um ga]vamcky pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vlio¢ek 6
15 WDDx-5,5 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
16 WDD-D-5,5 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
17 WSB-4,8 x L uhlikova oce] s povlakem = 12 um ga’lvanlckvy pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vioéek 7
18 WSBx-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
19 WSB-D-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
20 A2-WSB-4,8 x L nerezova ocel (bimetal) 8
21 WSBP-4.8 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 um ga]vamcky pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vlio¢ek 9
22 WSBPx-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
23 WSBP-D-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
24 A2-WSBP-4,8 x L nerezova ocel (bimetal) 10
o5 WS-4,2 x L uhlikova ocgl s povlakem = 12 Hm ga]vanlck}/ pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vioéek 1
26 WSx-4,2x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
27 WS-D-4,2 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
28 WS-4.8 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga]vamcky pokoveného
zinku nebo = 8 um zinkovych viocek 12
29 WSx-4,8 x L pozinkovand uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
30 WS-D-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
31 A2-WS-4,8 x L nerezova ocel (bimetal) 13
32 WS-5.,5 x L uhlikova ocgl s povlakem = 12 Hm ga]vanlck}/ pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vioéek 14
33 WSx-5,5x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
34 WS-D-5,5x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
35 A2-WS-55 x L nerezova ocel (bimetal) 15




TR
HEn

Stranka 4/40 ETA-16/0443 vydano 29/12/2023
Tabulka 1, pokracovani.
Ne. Sroub Material Pfiloha
36 WS-6.3 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga’Ivamckvy pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vio&ek 16
37 WSx-6,3 X L pozinkovana uhlikové ocel se zinkem = 20 ym
38 WS-D-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
39 A2-WS-6,3 x L nerezova ocel (bimetal) 17
20 WF-4.2 x L uhlikova ocgl s povlakem = 12 Hm ga]vanlcky pokoveného
zinku nebo = 8 um zinkovych vloCek 18
41 WFx-4,2 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
42 WEF-D-4,2 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
43 WF-4.8 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga’Ivamckvy pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vio&ek
uhlikova ocel s povlakem = 12 ym galvanicky pokoveného
44 WFOC-4.8x L zinku nebo = 8 um zinkovych vlo¢ek 19
45 WFx-4,8 X L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
46 WE-D-4,8x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
47 A2-WF-4,8 x L nerezova ocel (bimetal) 20
48 WF-55x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga’Ivamckvy pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vliocek
uhlikova ocel s povlakem = 12 ym galvanicky pokoveného
49 WFOC-5,5x L zinku nebo = 8 um zinkovych vlio¢ek 21
50 WEFx-5,5 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
51 WEF-D-5,5x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
52 A2-WF-55x L nerezova ocel (bimetal) 22
53 WF-6.3x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga’Ivamckvy pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vlio¢ek
) uhlikova ocel s povlakem = 12 ym galvanicky pokoveného
54 WFOC-6,3xL zinku nebo = 8 ym zinkovych vioéek 23
55 WFx-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
56 WF-D-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
57 A2-WF-6,3x L nerezova ocel (bimetal) 24
58 WSS-5.5 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga]vamcky pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vliocek 25
59 WSSx-5,5 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
60 WSS-D-5,5 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
61 A2-WSS-5,5 nerezova ocel (bimetal) 26
62 WSSBP-5,5 x L uhlikova oce_l s povlakem = 12 Hm ga]vamcky pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vlio¢ek 97
63 WSSBPx-5,5 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
64 WSSBP-D-5,5 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
65 | A2-WSSBP-55x L nerezova ocel (bimetal) 28
66 WB6-6,3 x L uhlikova ocgl s povlakem =12 Hm ga’lvanlckvy pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vioéek 29
67 WB6x-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
68 WB6-D-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
69 WB6P-6,3 x L uhlikova ocgl s povlakem =12 Hm ga’lvanlckvy pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vioéek 30
70 WB6Px-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
71 WB6P-D-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
72 A2-WB6-6,3 x L nerezova ocel (bimetal) 31
73 A2-WB6P-6,3 x L nerezova ocel (bimetal) 32
74 WDDBP-4.8 x L uhlikova ocgl s povlakem =12 Hm ga]vanlckv)/ pokoveného
zinku nebo = 8 ym zinkovych vio€ek 33
75 WDDBPx-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel se zinkem = 20 ym
76 WDDBP-D-4,8 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym povlakem
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3.1

311

3.1.2.

3.2

Specifikace zamysleného pouziti v souladu s prislusShym evropskym hodnoticim
dokumentem (EAD).

Upevhovaci Srouby jsou uréeny k upevnéni ocelovych plechll k ocelovym nebo dfevénym
nosnym konstrukcim. Podrobnosti viz pfilohy 1 az 33. Pfipeviiovany dil je dil | a nosna
konstrukce je dil Il. Plech muze byt pouzit bud jako obklad stény nebo stfechy, nebo jako nosny
prvek stény a stfechy. Upevihiovaci Srouby lze pouZzit také pro upevnéni jakychkoli jinych
ocelovych prvku s tenkym priifezem.

Ur€eni zahrnuje upevihovaci Srouby a spoje pro vnitfni i venkovni pouziti. Upeviovaci Srouby,
které jsou urCeny pro pouZziti ve vné&jSim prostfedi s korozi 2 C2 podle normy EN I1SO 12944-2,
jsou vyrobeny z nerezové oceli.

Kromé toho pfedpokladané pouziti zahrnuje spoje s prevazné statickym zatizenim (napf.
zatizeni vétrem, vlastni zatizeni).

Ustanoveni tohoto evropského technického posouzeni vychazeji z prfedpokladané zivotnosti
spojovacich prostfedkl 25 let. Uvedené Udaje o Zivotnosti nelze vykladat jako zaruku
poskytovanou vyrobcem nebo organem pro technické posuzovani, ale je tfeba je povazovat
pouze za prostfedek pro vybér spravnych vyrobkl ve vztahu k pfedpokladané ekonomicky
pfiméfené zivotnosti staveb.

Vykonnost vyrobku a odkazy na metody pouzité pro jeji posouzeni
Vykonnost vyrobku
Mechanicka odolnost a stabilita (BWR 1)

Charakteristické hodnoty smykové odolnosti spoji a tahové odolnosti spoji se spojovacimi
prostfedky jsou uvedeny v pfilohach 1 az 33. Hodnoty byly stanoveny zkouskami podle EAD
330046-01-0602.

Navrhové hodnoty se stanovi podle pfilohy 34 a EAD 330046-01-0602.

Pro ochranu proti korozi je tfeba vzit v Uvahu pravidla uvedena v EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 a
EN 1999-1-4. Upevriovaci Srouby, které jsou vyrobeny z nerezové oceli, jsou uréeny k pouZiti
ve vnéjSim prostfedi = C2 koroze podle normy EN ISO 12944-2.

Bezpecnost v pfipadé pozaru (BWR 2)

Ma se za to, ze upeviiovaci Srouby spliuji pozadavky tfidy reakce na ohen A1 v souladu s
ustanovenimi rozhodnuti ES 96/603/ES (v platném znéni) bez nutnosti zkousek.

Metody pouzité pro hodnoceni
Posouzeni bylo provedeno v souladu s EAD 330046-01-0602.

Pouzity systém posuzovani a ovérovani stalosti vlastnosti (AVCP) s odkazem na jeho
pravni zaklad

Podle rozhodnuti Evropské komise 1998/214/ES, ve znéni rozhodnuti 2001/596/ES, se pouZije
systém 2+ pro posuzovani a ovéfovani stalosti vlastnosti (viz pfiloha V nafizeni (EU) &.
305/2011).

Technické udaje nezbytné pro zavedeni systému AVCP, jak jsou uvedeny v prisluSném
evropském hodnoticim dokumentu (EAD).

Technické podrobnosti nezbytné pro zavedeni systému AVCP jsou stanoveny v planu Fizeni
ulozeném v Instytut Techniki Budowlanej.
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Pro typové zkousky se pouziji vysledky zkouSek provedenych v rdmci posouzeni pro evropské
technické posouzeni, pokud nedoSlo ke zmé&nam ve vyrobni lince nebo zavodé. V takovych
pfipadech musi byt nezbytné typové zkousky dohodnuty mezi Instytutem Techniki Budowlanej
a oznamenym subjektem.

Vydal Instytut Techniki Budowlanej ve VarSavé dne 29. 12. 2023.

Anna Panek, MSc
Zastupce feditele ITB



IR
H En

ETA-16/0443 vydano na 29/12/2023

Strana 7/40

Materialy

Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21

prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem

Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni ¢asti z
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli.

Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081

Kapacita vrtani: Zt; £ 2,5 mm

s kovovou horni &asti z hliniku (A), potaZené uhlikové oceli (Z)
nebo nerezové oceli (S)

dw =4,8 mm
Drevéné spodni konstrukce Lw = 25 - 100 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: S - 8 mm
Myrc =4 390 Nm k=4,5mm
fack = 12,867 N/mm? pro les = 20 mm.
fak = 12,015 N/mm? pro leg = 30 mm
Dfevo
tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 | 1,50 tFida > C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - | 1100 | 110 | 32
= 0,55 - - - - - - - - 1,10 | 1,10* |5
E 0,63 - - - - - - - - 1,50 | 1,50* S
- 0,75 - - - - - - - - 1,74 | 1,74% =
< 088 - - - - - - - - 174+ | 1,74¢ | §
& 100 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 e
= 113 ] ] ; ; - - - - 1,74 | 1,74 g
= 125 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 8
3 1,50 - - - - - - - - - - >
> 1,75 - - - - - - - - ; . 8
2,00 - - - - - - - - - - <
0,50 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* z
.E 0,55 - _ - - - - - - 1,24* 1,73* k<
£ 0,63 - - - - - - - - 1,24% | 1,73* 2
= 0,75 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 g
£ 088 - - - - - - - - | 124 | 173 |
s 1,00 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 <
= 1,13 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* S
= 1,25 - - - - - - - - 1,24% | 1,73* 2
s 1,50 - - - - - - - - - - >
z 1,75 - - - - - - - - - - ]
2,00 - - - - - - - - - - £
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 1
WFD-4,8 x L, WFDOC-4,8 x L, WFDx-4,8 x L a WFD-D-4,8 x L evropského
Samovrtné Srouby se $estihrannou hlavou a tésnici podlozkou @14 mm. technického posouzeni

ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni asti z
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové | Kp—¢
oceli. |
-
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 -
Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081

Kapacita vrtani: Zt; £ 2,5 mm
dw=5,5mm
Drevéné spodni konstrukce Lw=25-100 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: s=8mm
My,Rk =4390 Nm k=4,5mm
fak = 12,867 N/mm? pro leg =2 20 mm.
fack = 12,015 N/mm? pro legs = 30 mm

Dfevo
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 | 1,50 fFida > C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - 1,10 | 1,10 =
T 055 - - - - - - - - 1,10 | 1,10* £
£ 063 - - - - - - - - 1,50% | 1,50* S
Z 0,75 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 =
< 088 - - - - - - - - 1,74% | 1,74 £
s 100 - - - - - - - - 174 | 1,74 | %
= 1,13 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 2
X, 1,25 - - - - - - - - 1,74 | 1,74* 3
= 1,50 - - - - - - - - - - >
> 1,75 - - - - - - - - - - 8
2,00 - - - - - - - - - - <
0,50 - - - - - - - - 124 | 173 | I
T 055 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 £
£ 063 - - - - - - - - 1,24* | 1,73+ 2
~ 075 - - - - - - - - | 124 | 173 | 8
< 0,88 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 g
g 100 - - - - - - - - 1240 | 1,73 | X
= 1,13 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 S
=3 1,25 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 3
=z 1,50 - - - - - - - . - - =
z 1,75 - - - - - - - - - - 2
2,00 - - - - - - - - - - £
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 2
WFD-5,5 x L, WFDOC-5,5 x L, WFDx-5,5 x L a WFD-D-5,5 x L evropského
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @16 mm. technického posouzeni
s kovovou horni &asti z hliniku (A), potaZené uhlikové oceli (Z) ETA-16/0443
nebo nerezové oceli (S)
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Materialy

Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304

prvek:

Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni &asti z
hliniku nebo nerezové oceli

Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081

Kapacita vrtani: Zt; £ 2,5 mm

Drevéné spodni konstrukce

dy = 4,8 mm
Ly =25-100 mm

A2-WFD-4,8 x L
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @14 mm
s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)

U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: s=8mm
Myre =4 390 Nm k =4,5mm
faxk = 12,867 N/mm? pro le = 20 mm.
faxk  =12,015 N/mm? pro les 2 30 mm
Drevo
tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 | 1,50 fFida > C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - 1,10 | 1,10* =
= 0,55 - - - - - - - - 1,10 | 1,10* £
E 0,63 - - - - - - - - 1,50% | 1,50* S
- 0,75 - - - - - - - - 1,74 | 1,74* =
< 088 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 s
5 1,00 - - - - - - - - 1,74% | 1,74* -
= 113 - - - - - - - - 1,74% | 1,74 g
= 125 - - - - - - - - 1,74~ | 1,74~ | B
= 1,50 - - - - - - - - - - 2>
> 1,75 - - - - - - - - - - 3
2,00 - - - - - - - - - - =
0,50 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* z
5 0,55 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* £
E 063 - - - - - - - - 124% | 1,73 2
s 075 - - - - - - - - 124* | 1,73 g
< 088 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 £
s 1,00 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* <
= 1,13 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* S
= 1,25 - - - - - - - - 1,24 | 1,73* 3
5 1,50 - - - - - - - - - - >
z 1,75 - - - - . . - - - - ]
2,00 - - - - - - - - - - £
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 3
evropského

technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni asti z

hliniku nebo nerezové oceli k,
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081

Kapacita vrtani: £t; < 2,5 mm

dy =55 mm

Dl"evévné §p9dni konstrukce ] ] _ ] L, = 25 - 100 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: s=8mm
Myrc =4 390 Nm k=4,5mm
fack = 12,867 N/mm? pro let = 20 mm.
fack = 12,015 N/mm? pro les = 30 mm
Drevo
tng [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 | 1,50 fFida > C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - 1,10 | 1,10* =
= 0,55 - - - - - - - - 1,10 | 1,10* |5
£ 0,63 - - - - - - - - 1,50% | 1,50* S
_ 0,75 - - - - - - - - 1,74 | 1,74* <,
< 088 - - - - - - - - 1,74% | 1,74 g
5 1,00 - - - - - - - - 1,74 | 1,74* <
= 1,13 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 g
X 1,25 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 B
= 1,50 - - - - - - - - - - B
> 1,75 - - - - - - - - - - 2
2,00 - - - - - - - - - - £
0.50 - - - - - - - - 1240 | 1,73 | I
= 0,55 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* £
£ 0,63 - - - - - - - - 1,24 | 1,73* 2
_ 075 - - - - - - - - 1,24* | 1,73 g
Z 0,88 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 £
s 1,00 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* <
= 1,13 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* 8
= 125 - - - - - - - - 124 | 1,73* | B
* 1,50 - - - - - - - - - - >
z 1,75 - - - - - - - - - - 2
2,00 - - - - - - - - - - £
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 4
evropského
. L A2-WFD-5,5 x L L . technického posouzeni
Samovrtné Srouby se seshhrar_mpu hlavou a tésnici pgdlozk_ou @14 mm ETA-16/0443
s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)
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nebo nerezové oceli (S)

Samovrtné Srouby s kruhovou hlavou a tésnici podlozkou @14 mm.
s kovovou horni €asti z hliniku (A), potazené uhlikové oceli (Z)

Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
k
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni €asti z T 0
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli. | T
(@)
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 ' =, \\:_ _{/‘
Komponenta I1: konstrukéni dievo - EN 14081 L, —
. F |
Kapacita vrtani: Zt; £ 2,5 mm
Drevéné spodni konstrukce O - 4.8 mm
o . , . . Ly =25 - 100 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: _
D =14 mm
Myre =4 390 Nm F=9mm
fack = 12,867 N/mm? pro les = 20 mm. k=5mm
fack = 12,015 N/mm? pro lg = 30 mm
Dfevo
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 125 | 1,50 tfida > C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - 1,10+ | 1,10* =
T 055 - - - - - - - - 1,10* | 1,10% £
£ 0,63 - - - - - - - - 1,50¢ | 1,50* =
= 0,75 - - - - - - - - 1,74% | 1,74* 8
< 088 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 5
= 1,00 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 =
= 1,13 - - - - - - - - 1,74% | 1,74* 3
X 1,25 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 B
= 1,50 - - - - - - - - - - >
> 1,75 - - - - - - - - - - 8
2,00 - - - - - - - - - - £
0,50 - - - - - - - - 1,24* 1,73* i
= 0,55 - - - - - - - - 1,24* 1,73* <
£ 0,63 - - - - - - - - 1,24* | 1,73* 2
= 0,75 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 3
Z 0,88 - - - - - - - - 1,24* | 1,73+ £
5 1,00 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 =
= 113 - - - - - - - - 1,24 | 1,73 <3
X 1,25 - - - - - - - - 1,24* | 1,73 3
% 1,50 - - - - - - - - - - >
z 1,75 - - - - - - - - - - a
2,00 - - - - - - - - - - £
KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 5
WDD-4,8 x L, WDDx-4,8 x L a WDD-D-4,8 x L evropského

technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
k|
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni €asti z 1 D
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové ~
oceli. B
. ¢ (@)
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 = \\:__ '/J,/
Komponenta Il konstrukéni dfevo - EN 14081 L, -
. F
Kapacita vrtani: Zt; £ 2,5 mm
Drevéné spodni konstrukce EW f gSSrTCT)]o mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: DW—_l 4 mm
Myre =4 390 Nm s
fack = 12,867 N/mm? pro les = 20 mm. K=5mm
fack = 12,015 N/mm? pro legs = 30 mm
Drevo
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tfida = C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0.50 - - - - - - - - 1,10* | 1,10 | 3
T 055 - - - - - - - - 1,10¢ | 1,10 £
£ 063 - - - - - - - - 1,50 | 1,50* =
— 075 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 =
< 088 - - - - - - - - 1,74% | 1,74 g
s 1,00 - - - - - - - - 1,74 | 1,74* <
= 1,13 - - - - - - - - 1,74 | 1,74* 2
X 1,25 - - - - - - - - 1,74 | 1,74 B
150 - - - - - - - - - - z
> 1,75 - - - - - - - - - - 3
2,00 - - - - - - - - - - £
0,50 - - - - - - - - L | LT | S
T 0% - - - - - - - o B
£ 063 - - - - - - - - Togs | LT3 2
_ 075 - - - - - - - - Log | L7 g
= 0,88 - - - - - - - - ' 1,73 £
o 1,24* 2
S 1,00 - - - - - - - - 1724* 1,73* f
= 1,13 - - - - - - - - Log | L7 3
X 1,25 - - - - - - - - Logs. | 173" 3
% 150 - - - - - - - - ’ - >
z 1,75 - - - - - - - - ) - g
2,00 - - - - - - - - - £
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 6
WDD-5,5 x L, WDDx-5,5 x L a WDD-D-5,5 x L evropskeho

Samovrtné Srouby s kruhovou hlavou a tésnici podlozkou @16 mm.

s kovovou horni €asti z hliniku (A), potazené uhlikové oceli (Z)

nebo nerezové oceli (S)

technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: -
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 =
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 L
Kapacita vrtani: £t; < 2,5 mm
Drevéné spodni konstrukce dy = 4,8 mm
>adnv vwkon neni hodnocen Ly =16 - 35 mm
zadny vykon neni hodnoce s=8mm
k=45mm
Drevo
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tfida = C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
5 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
£ 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 - - -
- 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
;Z 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
5 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - - -
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
=3 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
P 1,50 - - - - - - - - - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 - - -
= 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 - - -
= 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 - - -
= 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 - - -
5 0,88 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - -
5 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - - -
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - -
X, 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vrx zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 7
evropského
WSB-4,8 x L, WSBx-4,8 x L a WSB-D-4,8 x L technického posouzeni

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: -
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 = -
o
Komponenta Il: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
L,
Kapacita vrtani: £t; < 2,5 mm
Drevéné spodni konstrukce dw =4,8 mm
zadny vykon neni hodnocen Lw =16 - 35 mm
s=8mm
k=4,5mm
ty [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 i d':;“;"gz 4
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
= 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
£ 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 - - -
—2‘ 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
P 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
5 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - - -
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
=3 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 - - -
= 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 - - -
= 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 - - -
- 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 - - -
*52 0,88 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - -
5 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - - -
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - -
X, 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 8
evropského
A2-WSB-4,8 x L technického posouzeni

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni ¢asti z
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli.
=)
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 E
Komponenta Il: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
dw =4,8 mm
Kapacita vrtani: Zt; < 2,5 mm Ly =16 - 35 mm
s=8mm
Drevéné spodni konstrukce k=4,5mm
Zadny vykon neni hodnocen
Dfevo
tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tida = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
= 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
E, 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 - - -
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
f 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
5 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - - -
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
=3 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 - - -
= 0,55 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 - - -
= 0,63 0,64 0,64 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 - - -
= 0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 - - -
5 0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 - - -
5 1,00 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 - - - -
= 1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 - - -
X, 1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 2,21 - - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.
KLIMAS
Upevnovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 9
WSBP-4,8 x L, WSBPx-4,8 x L a WSBP-D-4,8 x L evropskeho
Samovrtné $rouby se $estihrannou hlavou a tésnici podlozkou @14 mm. technického posouzeni
s kovovou horni €asti z hliniku (A), potazené uhlikové oceli (Z) ETA-16/0443
nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek: k, .
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni ¢asti z
hliniku nebo nerezové oceli
a
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 F
Kapacita vrtani: Zt; < 2,5 mm dw=4,8mm
Ly =16 - 35 mm
Drevéné spodni konstrukce s=8mm
Zadny vykon neni hodnocen k=4,5mm
Drevo
ta [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 125 | 150 tfida > C24
Mt nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
= 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - - -
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 - - -
— 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
EZ' 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
o 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - - -
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
=, 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - - -
P 1,50 - - - - - - - - - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 - - -
5 0,55 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 - - -
£, 0,63 0,64 0,64 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 - - -
s 0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 - - -
= 0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 - - -
5 1,00 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 - - - -
= 1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 - - -
=3 1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 2,21 - - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 10
evropského
A2-WSBP-4,8 x L technického posouzeni
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podloZzkou @14 mm ETA-16/0443

s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci
prvek:

Podlozka:

Komponenta I:

Komponenta II:

uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
kalena, popusténa a potazena povlakem

S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Kapacita vrtani: £t; < 2,0 mm

Dfevéné spodni konstrukce dw =4,2mm
Z&dny vykon neni hodnocen Lw=16-75mm
s=7mm
k=4,5mm
ty [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 0,88 1,00 | 1,25 | 150 » d':;r‘;"824
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm

0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 - - - -
= 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 - - - -
IS 0,63 0,92 0,92 1,11 1,11 1,11 1,11 - - - -
; 0,75 0,92 0,92 1,11 1,66 1,66 1,66 - - - -
5 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 - - - -

5 1,00 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,88 - - - - -
= 113 - - - - - - - - - -
X 1725 - - - - - - - - - -
= 150 - - - - - - - - - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 - - - -
= 0,55 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 - - - -
E, 0,63 0,43 0,43 0,57 0,57 0,57 0,57 - - - -
- 0,75 0,43 0,43 0,57 0,69 0,69 0,69 - - - -
‘52' 0,88 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,73 - - - -

% 1,00 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,78 - - - - -
= 113 - - - - - - - - - -
=3 1,25 - - - - - - - - - -
= 150 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS

Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy

WS-4,2 x L, WSx-4,2 x L a WS-D-4,2 x L
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou

Priloha 11

evropského
technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
k
Podlozka: -
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 ‘ m = < @
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Kapacita vrtani: £t; < 3,0 mm
dw=4,8 mm
Drevéné spodni konstrukce Ly =16 - 75 mm
zadny vykon neni hodnocen s=8mm
k=4,5mm
Dfevo
tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tfida = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
5 0,55 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
E 0,63 - - - 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 - -
s 0,75 - - - 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 - -
- 0,88 - - - 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 - -
s 1,00 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - - -
= 1,13 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
=3 1,25 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 - -
= 1,50 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 - - - 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 - -
= 0,55 - - - 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 - -
= 0,63 - - - 0,78 0,89 0,89 0,89 0,89 - -
- 0,75 - - - 0,78 0,97 1,01 1,01 1,01 - -
< 0,88 - - - 0,78 0,97 1,07 1,07 | 1,07 - -
5 1,00 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - - -
= 1,13 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - -
X, 1,25 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - -
= 1,50 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 16,6 %.

Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy

KLIMAS

WS-4,8 x L, WSx-4,8 x L a WS-D-4,8 x L
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou

Pfiloha 12

evropského
technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek: k
Podlozka: - .
E TS o
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Kapacita vrtani: 2t < 3,0 mm dw = 4,8 mm
Ly =16 - 75 mm
Drevéné spodni konstrukce s=8mm
Zadny vykon neni hodnocen k=4,5mm
Dfevo
ta [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tfida = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
= 0,55 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
E, 0,63 - - - 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 - -
S 0,75 - - - 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 - -
- 0,88 - - - 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 - -
s 1,00 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - - -
= 1,13 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
=, 1,25 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 - -
= 1,50 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 - - - 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 - -
= 0,55 - - - 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 - -
= 0,63 - - - 0,78 0,89 0,89 0,89 0,89 - -
= 0,75 - - - 0,78 0,97 1,01 1,01 1,01 - -
< 088 - - - 0,78 0,97 1,07 1,07 | 1,07 - -
oy 1,00 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - - -
= 1,13 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - -
=3 1,25 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - -
5 1,50 - - - 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS

Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy

A2-WS-4,8 x L
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou

Priloha 13

evropského
technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy

Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena poviakem
Podlozka: -

Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Kapacita vrtani: £t; < 5,0 mm

dw=5,5mm
Ly = 16 - 140 mm
Drevéné spodni konstrukce s=8mm
Z2&dny vykon neni hodnocen k=4,9mm
tar [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 200 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 600 o
Mo 5Nm 20 | 30
mm mm
0,50 153 | 153 | 1,53 | 153 | 1,53 | 1,53 - - - - -
T 055 1,53 | 153 | 153 | 1,53 | 1,53 | 1,53 - - - - -
£ 0,63 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 - - - - -
— 075 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 2,52 - - - - -
< 088 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 - - - - -
S 100 | 29 | 29 | 29 | 29 | 29 | 29 - - - - - -
= 113 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,09 - - - - -
X 125 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,09 - - - - -
= 150 | 409 | 4,09 | 409 | 409 | 409 | 4,09 - - - - -
> 1,75 | 409 | 4,09 | 409 | 409 | 409 | 4,09 - - - - -
200 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,09 - - - - -
050 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 0,63 - - - - -
© 055 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 0,63 - - - - -
£ 063 | 08 | 089 | 089 | 089 | 089 | 0,89 - - - - -
~ 075 1,00 | 1,01 | 101 | 1,00 | 1,00 | 1,01 - - - - -
< 0,88 1,07 | 1,07 | 107 | 1,07 | 1,07 | 1,07 - - - - -
S 1,00 1,10 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - - - - -
= 1,13 1,10 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - - - -
X 1,25 1,10 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - - - -
= 150 1,10 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - - - -
z 1,75 1,10 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - - - -
2,00 1,10 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS

Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 14

evropského
technického posouzeni

WS-5,5x L, WSx-5,5x L a WS-D-5,5 x L ETA-16/0443

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou
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Materialy

Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:

Podlozka: -

Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 L, E

Kapacita vrtani: £t; < 5,0 mm

dw =5,5mm
Drevéné spodni konstrukce LW__ 16 - 140 mm
S . s =8mm
Z2&dny vykon neni hodnocen k=4,9mm
tyn [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 200 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 600 i dDa“z"gz .
Minon 5 Nm 20 1 %0
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
= 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
= 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - - - - -
E' 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 - - - - -
P 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 - - - - -
5 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 - - - - - -
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
=3 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
= 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
> 1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
0,50 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 - - - - -
= 0,55 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 - - - - -
g 0,63 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 - - - - -
= 0,75 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 - - - - -
‘62' 0,88 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 - - - - -
o 1,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 - - - - - -
= 1,13 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 - - - - -
=3 1,25 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 - - - - -
5 1,50 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 - - - - -
z 1,75 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 - - - - -
2,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 15
evropského
A2-WS-55x L technického posouzeni

Samovrtné $rouby se estihrannou hlavou ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena poviakem
Podlozka: -
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Kapacita vrtani: Zt; < 7,0 mm dw = 6,3 mm
Lw =16 - 140 mm
Drevéné spodni konstrukce s =10 mm
zadny vykon neni hodnocen k=5,4mm
Drevo
tya [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 tfida = C24
Mtnon 7Nm 20 | 30
! mm mm
0,50 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
5 0,55 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
£ 0,63 - - - - - 2,48 2,48 2,48 - - -
- 0,75 - - - - - 3,04 3,04 3,04 - - -
< 0,88 - - - - - 359 | 359 | 3,59 - - -
5 1,00 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - - -
= 1,13 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - -
=3 1,25 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
= 1,50 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
> 1,75 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
2,00 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
0,50 - - - - - 0,63 0,63 0,63 - - -
=3 0,55 - - - - - 0,63 0,63 0,63 - - -
£ 0,63 - - - - - 0,89 0,89 0,89 - - -
s 0,75 - - - - - 1,01 1,01 1,01 - - -
s 0,88 - - - - - 1,07 1,07 1,07 - - -
5 1,00 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - - -
= 1,13 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
=3 1,25 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
= 1,50 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
z 1,75 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
2,00 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 16
evropského
WS-6,3 x L, WSx-6,3x L aWS-D-6,3 x L technického posouzeni

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou ETA-16/0443
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Materialy

Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:

Podlozka: -

Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Komponenta Il: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Kapacita vrtani: £t; < 7,0 mm

dy =6,3mm
Ly = 16 - 140 mm
Drevéné spodni konstrukce s=10 mm
zadny vykon neni hodnocen k=5,4mm
ty [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 200 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 600 i dDa“z"gz .
Minom 7 Nm 20 | 30
! mm mm
0,50 - - - - - 1,75 | 1,75 1,75 - - -
T 0,55 - - - - - 1,75 | 1,75 1,75 - - -
= 0,63 - - - - - 248 | 248 | 2,48 - - -
; 0,75 - - - - - 3,04 3,04 3,04 - - -
< 0,88 - - - - - 359 | 359 | 3,59 - - -
s 1,00 - - - - - 362 | 362 | 3,62 - - - -
= 1,13 - - - - - 362 | 362 | 3,62 - - -
X, 1,25 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
= 1,50 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
> 1,75 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
2,00 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
0,50 - - - - - 0,63 | 063 | 0,63 - - -
T 0,55 - - - - - 0,63 | 063 | 0,63 - - -
£ 0,63 - - - - - 0,89 | 089 | 0,89 - - -
_ 0,75 - - - - - 1,01 1,01 1,01 - - -
32 0,88 - - - - - 1,07 1,07 1,07 - - -
= 1,00 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - - -
= 1,13 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
X, 1,25 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
x 1,50 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
z 1,75 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -
2,00 - - - - - 1,16 1,16 1,16 - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS

Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 17

evropského
technického posouzeni

A2-WS-6,3 x L ETA-16/0443

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni asti z k, o
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli.
(=)
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 =
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 F
Kapacita vrtani: 2t £ 2,0 mm dy = 4.2 mm
Ly =16 - 75 mm
Drevéné spodni konstrukce s f 7mm
S p k=4,5mm
Z2&dny vykon neni hodnocen
Drevo
tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tfida = C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 - - - -
=3 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 - - - -
E, 0,63 0,92 0,92 1,11 1,11 1,11 1,11 - - - -
- 0,75 0,92 0,92 1,11 1,66 1,66 1,66 - - - -
gz 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 - - - -
5 1,00 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,88 - - - - -
= 1,13 - - - - - - - - - -
3 1,25 - - - - - - - - - -
P 1,50 - - - - - - - - - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
= 0,55 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
£ 0,63 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
s 0,75 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
5 0,88 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
5 1,00 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - - -
= 1,13 - - - - - - - - - -
=3 1,25 - - - - - - - - - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - . - . . - . . -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 18
WF-4,2 x L, WFx-4,2 x L a WF-D-4,2 x L _evrppského ,
Samovrtné $rouby se $estihrannou hlavou a tésnici podlozkou @14 mm. technickeého posouzeni
s kovovou horni &asti z hliniku (A), potaZené uhlikové oceli (Z) ETA-16/0443

nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni €asti z ke
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
ocel.
[=)]
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta Il: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 E
Kapacita vrtani: Zt; < 3,0 mm dw=4,8mm
Lw =16 - 75 mm
s =8 mm
Drevéné spodni konstrukce k=4,5mm
zadny vykon neni hodnocen
Drevo
i [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 125 | 1,50 trida = C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
= 0,55 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
E 0,63 - - - 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 - -
- 0,75 - - - 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 - -
gz 0,88 - - - 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 - -
3 1,00 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - - -
= 1,13 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
=3 1,25 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 - -
P 1,50 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
5 0,55 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
£, 0,63 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
s 0,75 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
= 0,88 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
s 1,00 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - - -
= 1,13 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
=3 1,25 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
= 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.
KLIMAS
Upevnovaci Srouby pro kovové prvky a plechy .
Priloha 19
WF-4,8 X L, WFOC-4,8 X L, WFx-4,8 x L a WF-D-4,8 x L techni‘z‘é:éohp;ki';‘;uzem
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @14 mm. b
P . . . ; < . ETA-16/0443
s kovovou horni &asti z hliniku (A), potaZené uhlikové oceli (Z)
nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni ¢asti z k
hliniku nebo nerezové oceli
(o]
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 —
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 E
Kapacita vrtani: £t; < 3,0 mm dw = 4,8 mm
Ly =16 - 75 mm
Dfevéné spodni konstrukce s =8 mm
zadny vykon neni hodnocen k=4,5mm
ty [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 i dDa“z"gz .
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
= 0,55 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
£ 0,63 - - - 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 - -
; 0,75 - - - 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 - -
= 0,88 - - - 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 - -
5 1,00 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - - -
= 1,13 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
=, 1,25 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 - -
P 1,50 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
=3 0,55 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
£ 0,63 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
= 0,75 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 - -
s 0,88 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
5 1,00 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - - -
= 1,13 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
=3 1,25 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
P 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS

Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy

A2-WF-4,8 x L

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @14 mm
s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)

Pfiloha 20

evropského
technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni €asti z k, .
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli.
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta Il: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
. - dw=5,5mm
Kapacita vrtani: £t; < 5,0 mm L, = 16 - 140 mm
s=8mm
Dievéné spodni konstrukce k=4,9 mm
Zadny vykon neni hodnocen
Drevo
tnr [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 tfida = C24
20 30
Mt nom 5Nm mm mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
5 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
£ 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - - - - -
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 - - - - -
*52 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 - - - - -
s 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 - - - - - -
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
=3 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
= 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
> 1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
= 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
= 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
= 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
*52 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
s 1,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - - -
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
=3 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
% 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
z 1,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 21
WF-5,5 x L, WFOC-5,5 x L, WFx-5,5 x L a WF-D-5,5 x L evropského
Samovrtné $rouby se $estihrannou hlavou a t&snici podlozkou @16 mm. technickeého posouzeni
s kovovou horni &asti z hliniku (A), potaZené uhlikové oceli (Z) ETA-16/0443

nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni Easti z k, .
hliniku nebo nerezové oceli
(=]
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 —
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 F
Kapacita vrtani: Zt; < 5,0 mm dw=5,5mm
Ly =16 - 140 mm
Drevéné spodni konstrukce s=8mm
Zadny vykon neni hodnocen k=4,9mm
Drevo
tnr [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 tida = C24
Mo 5 Nm 20| 30
mm mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
= 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
= 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - - - - -
- 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 - - - - -
;Z 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 - - - - -
5 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 - - - - - -
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
=3 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
P 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
> 1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
= 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
= 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
= 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
5 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
oy 1,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - - -
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
=3 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
= 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
z 1,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy B
Priloha 22
evropského

A2-WF-55x L
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @16 mm
s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)

technického posouzeni

ETA-16/0443
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nebo nerezové oceli (S)

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @19 mm.
s kovovou horni €asti z hliniku (A), potazené uhlikové oceli (Z)

Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni €asti z F
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli.
o
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 .
Komponenta Il: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
dw = 6,3 mm
Kapacita vrtani: £t; < 7,0 mm Ly =16 - 140 mm
s =10 mm
Drevéné spodni konstrukce k=54 mm
zadny vykon neni hodnocen
Dfevo
tya [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 tfida = C24
Mo 7 Nm 20| 30
mm mm
0,50 - - - - - 1,75 | 1,75 | 1,75 - - -
T 0,55 - - - - - 1,75 | 1,75 | 1,75 - - -
= 0,63 - - - - - 2,48 2,48 2,48 - - -
= 0,75 - - - - - 3,04 | 304 | 3,04 - - -
< 0,88 - - - - - 359 | 359 | 3,59 - - -
5 1,00 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - - -
= 1,13 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - -
3 1,25 - - - - - 457 | 457 | 4,57 - - -
= 1,50 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
> 1,75 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
2,00 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
0,50 - - - - - 3,93 3,93 3,93 - - -
=3 0,55 - - - - - 3,93 3,93 3,93 - - -
£ 0,63 - - - - - 4,69 4,69 4,69 - - -
s 0,75 - - - - - 6,87 6,87 6,87 - - -
s 0,88 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
s 1,00 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - - -
= 1,13 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
=3 1,25 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
= 1,50 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
z 1,75 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
2,00 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.
KLIMAS
Upevnovaci Srouby pro kovové prvky a plechy B
Pfiloha 23
WF-6,3 x L, WFOC-6,3 x L, WFx-6,3 x L a WF-D-6,3 x L evropského

technického posouzeni

ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni asti z kp 1
hliniku nebo nerezové oceli
(=)
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 —
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 E
Kapacita vrtani: Zt; < 7,0 mm dw = 6,3 mm
Ly =16 - 140 mm
Drevéné spodni konstrukce s =10 mm
Zadny vykon neni hodnocen k=54mm
Drevo
tya [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 tida = C24
Mtnon 7Nm 20 | 30
mm mm
0,50 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
= 0,55 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
£ 0,63 - - - - - 2,48 2,48 2,48 - - -
- 0,75 - - - - - 3,04 3,04 3,04 - - -
< 0,88 - - - - - 359 | 359 | 3,59 - - -
5 1,00 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - - -
= 1,13 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - -
3 1,25 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
= 1,50 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
> 1,75 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
2,00 - - - - - 457 | 457 | 457 - - -
0,50 - - - - - 3,93 3,93 3,93 - - -
5 0,55 - - - - - 3,93 3,93 3,93 - - -
£ 0,63 - - - - - 4,69 4,69 4,69 - - -
s 0,75 - - - - - 6,87 6,87 6,87 - - -
= 0,88 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
s 1,00 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - - -
= 1,13 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
=3 1,25 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
= 1,50 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
z 1,75 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
2,00 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.
KLIMAS
Upevnovaci Srouby pro kovové prvky a plechy B
Priloha 24
evropského
A2-WF-6,3 x L technického posouzeni
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @19 mm ETA-16/0443
s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni €asti z k, o
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli.
(=]
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 —
F
Komponenta Il: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
. - dw=5,5mm
Kapacita vrtani: Zt; < 12,0 mm L, =19 - 90 mm
Y e , s=8mm
Dievéné spodni konstrukce K=49mm
zadny vykon neni hodnocen
Drevo
tn [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 tiida = C24
20 30
Mt nom 7Nm mm mm
0,50 - - - - 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - -
= 0,55 - - - - 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - -
g 0,63 - - - - 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - -
- 0,75 - - - - 250 | 2,50 | 2,50 2,50 2,50 - -
*62‘ 0,88 - - - - 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 - -
5 1,00 - - - - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - - -
= 1,13 - - - - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - -
X, 1,25 - - - - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - -
P 1,50 - - - - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - -
> 1,75 - - - - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - -
2,00 - - - - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - -
0,50 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
5 0,55 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
E 0,63 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
- 0,75 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
*52 0,88 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
= 1,00 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - - -
= 1,13 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
X, 1,25 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
P 1,50 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
z 1,75 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
2,00 - - - - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - -
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy B
Priloha 25
WSS-5,5 x L, WSSx-5,5 x L, WSS-D-5,5 x L, evropského
WF-5,5/12 x L, WFx-5,5/12 x L a WF-D-5,5/12 x L technického posouzeni
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @16 mm. ETA-16/0443
s kovovou horni ¢asti z hliniku (A), potazené uhlikové oceli (Z)
nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni asti z L

hliniku nebo nerezové oceli

Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Kapacita vrtani: Zt; < 12,0 mm dw=5,5mm
Ly =19 -90 mm
Drevéné spodni konstrukce s=8mm
Zadny vykon neni hodnocen k=4,9mm
tyu [mm] 150 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 i dzr‘;"gz 4
Mo 7Nm 20 | 30
’ mm mm
0,50 - - - - 153 | 153 | 153 | 153 | 1,53 - -
T 055 - - - - 1,53 | 1,53 | 1,53 | 1,53 | 1,53 - -
£ 0,63 - - - - 188 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 - -
=~ 075 - - - - 250 | 250 | 250 | 2,50 | 2,50 - -
< 088 - - - - 2,87 | 2,87 | 2,87 | 2,87 | 2,87 - -
S 100 - - - - 2,89 | 289 | 289 | 2,89 | 2,89 - - -
= 113 - - - - 2,89 | 289 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
= 125 - - - - 2,80 | 2,89 | 2,89 | 2,89 | 2,89 - -
x 150 - - - - 2,89 | 2,89 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
> 1,75 - - - - 2,89 | 2,89 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
2,00 - - - - 2,890 | 2,89 | 2,89 | 2,89 | 2,89 - -
0,50 - - - - 381 | 381 | 38 | 38 | 381 - -
T 055 - - - - 381 | 381 | 38 | 38L | 381 - -
£ 063 - - - - 381 | 381 | 381 | 381 | 381 - -
~ 075 - - - - 381 | 381 | 38 | 38 | 381 - -
= 0,88 - - - - 381 | 381 | 38 | 38L | 381 - -
S 1,00 - - - - 381 | 381 | 381 | 381 | 381 - - -
= 1,13 - - - - 381 | 381 | 381 | 381 | 381 - -
= 125 - - - - 381 | 381 | 38 | 38 | 381 - -
= 1,50 - - - - 381 | 381 | 381 | 381 | 381 - -
z 1,75 - - - - 381 | 381 | 381 | 381 | 381 - -
2,00 - - - - 381 | 381 | 38 | 38L | 381 - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Ve zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @16 mm
s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)

A2-WSS-5,5x L a A2-WF-5,5/12 x L

Pfiloha 26

evropského

technického posouzeni

ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena poviakem k. .
Podlozka: -

@‘:.Ua.m. |
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Kapacita vrtani: Zt; < 12,0 mm

dw =5,5mm
L 3 Ly =19 - 90 mm
Dievéné spodni konstrukce s=8mm
Z2&dny vykon neni hodnocen k=4,9mm
tyu [mm] 150 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 i dgri"& 4
Mo 7 Nm 20 | 30
mm mm
0,50 - - - - 153 | 153 | 153 | 1,53 | 1,53 - -
T 055 - - - - 153 | 153 | 153 | 153 | 153 - -
£ 0,63 - - - - 1,88 | 188 | 188 | 1,88 | 1,88 - -
< 075 - - - - 250 | 250 | 2550 | 250 | 250 - -
< 0,88 - - - - 287 | 287 | 287 | 287 | 287 - -
= 1,00 - - - - 289 | 289 | 289 | 289 | 289 - - -
= 1,13 - - - - 289 | 289 | 289 | 289 | 289 - -
X, 1,25 - - - - 289 | 289 | 289 | 289 | 289 - -
= 1,50 - - - - 289 | 289 | 289 | 289 | 289 - -
> 1,75 - - - - 289 | 289 | 289 | 289 | 289 - -
2,00 - - - - 289 | 289 | 289 | 289 | 289 - -
0,50 - - - - 063 | 063 | 063 | 063 | 063 - -
T 055 - - - - 063 | 063 | 063 | 063 | 0,63 - -
£ 0,63 - - - - 089 | 089 | 089 | 089 | 0,89 - -
— 075 - - - - 1,01 | 101 | 101 | 1,00 | 1,01 - -
32 0,88 - - - - 1,07 | 107 | 107 | 107 | 1,07 - -
= 1,00 - - - - 1,16 | 116 | 116 | 1,16 | 1,16 - - -
= 1,13 - - - - 1,16 | 1,16 | 116 | 1,16 | 1,16 - -
X, 1,25 - - - - 116 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -
x 1,50 - - - - 1,16 | 116 | 116 | 1,16 | 1,16 - -
z 1,75 - - - - 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -
2,00 - - - - 116 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS

Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 27

evropského
technického posouzeni
ETA-16/0443

WSSBP-5,5 x L, WSSBPx-5,5 x L a WSSBP-D-5,5 x L
Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou
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Materialy

Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:

Podlozka: - K,

Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Komponenta II: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346

Kapacita vrtani: Zt; < 12,0 mm

dw =5,5mm
Ly =19 -90 mm
Dfevéné spodni konstrukce s=8mm
7adny vykon neni hodnocen k=4,9mm
tyy [mm] 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 i dgri"gz 4
Migon 7Nm am | o
0,50 - - - - 153 | 153 | 1,53 | 153 | 1,53 - -
T 055 - - - - 153 | 153 | 1,53 | 153 | 1,53 - -
E 063 - - - - 188 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 - -
< 075 - - - - 250 | 250 | 250 | 2,50 | 2,50 - -
< 088 - - - - 2,87 | 287 | 287 | 2,87 | 2,87 - -
S 1,00 - - - - 2,89 | 2,89 | 289 | 2,80 | 2,89 - - -
= 113 - - - - 289 | 289 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
% 125 - - - - 2,89 | 289 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
x 150 - - - - 2,89 | 2,89 | 289 | 2,80 | 2,89 - -
> 175 - - - - 2,89 | 289 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
2,00 - - - - 2,89 | 289 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
0,50 - - - - 063 | 063 | 063 | 063 | 063 - -
T 055 - - - - 063 | 063 | 063 | 063 | 063 - -
£ 063 - - - - 089 | 089 | 089 | 089 | 0,89 - -
~ 075 - - - - 1,01 | 1,00 | 1,01 | 1,00 | 1,01 - -
< 0,88 - - - - 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 - -
S 1,00 - - - - 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - -
= 113 - - - - 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -
2 125 - - - - 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -
x 150 - - - - 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -
Z 175 - - - - 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -
2,00 - - - - 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - -

Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S320GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 8,3 %.
Pokud jsou oba komponenty | a Il vyrobeny z materialu S350GD, mohou byt hodnoty Vg zvySeny o 16,6 %.

KLIMAS
Upevinovaci Srouby pro kovové prvky a plechy
Priloha 28
evropského
A2-WSSBP-5,5 x L technického posouzeni

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: - K
- ;
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 - o
Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081 L
Kapacita vrtani: -
dw = 6,3 mm
Drevéné spodni konstrukce Ly =19 - 90 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: s=10mm
Myrc =8,91 Nm k=5,3mm
faxk = 16,586 N/mm? pro les 2 30 mm.
Dfevo
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 125 | 1,50 trida = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - - 1,35* =
T 055 - - - - - - - - - 1,35 g
é 0,63 - - - - - - - _ _ 1,70* g
= 075 - - - - - - - - - 2,10* =3
< 0,88 - - - - - - - - - 210+ | §
o X
S 1,00 - - - - - - - - - 2,10* <
= 1,13 - - - - - - - - - 2,10* S
X 1,25 - - - - - - - - - 2,10 B
= 150 - - - - - - - - - 2,10* >
> 1,75 - - - - - - - - - 2,10* 8
2,00 - - - - - - - - - 2,10* <
0,50 - - - - - - - - - 3,13* i~
T 055 - - - - - - - - - 3,13* Z
E 063 - - - - - - - - - 313 | 2
_ 075 - - - - - - - - - 3,13* g
= 0,88 - - - - - - - - - 3,13+ £
o
S 1,00 - - - - - - - - N 3,13* f
= 1,13 - - - - - - - - - 3,13* s
X, 1,25 - - - - - - - - - 3,13+ 3
= 1,50 - - - - - - - - - 3,13* 2
z 1,75 - - - - - - - - - 3,13* 8
2,00 - - - - - - - - - 3,13* £
KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy B
Priloha 29
evropského
WB6-6,3 x L, WB6x-6,3 x L a WB6-D-6,3 x L technického posouzeni
Samorezné Srouby se Sestihrannou hlavou ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni ¢asti z Kk,
hliniku, potazené uhlikové oceli nebo nerezové
oceli.
-
Komponenta I S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 L.
Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081
Kapacita vrtani: -
dw =6,3mm
Ly =19 - 90 mm
Drevéné spodni konstrukce s =10 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: k=5,3mm
Myre =8,91 Nm
fack = 16,586 N/mm? pro le = 30 mm.
Drevo
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tfida = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - - 1,35* =
5 0,55 - - - - - - - - - 1,35* g
E 0,63 - - - - - - - - - 1,70* 5
— 0,75 - - - - - - - - - 2,10* =3
< 088 - - - - - - - - - 2,10 s
(] X
5 1,00 - - - - - - - - - 2,10* -
= 1,13 - - - - - - - - - 2,10* S
X, 1,25 - - - - - - - - - 2,10* 3
P 1,50 - - - - - - - - - 2,10* 2
> 1,75 - - - - - - - - - 2,10% 8
2,00 - - - - - - - - - 2,10* <
0,50 - - - - - - - - - 3,13* =
=3 0,55 - - - - - - - - - 3,13* €
£ 063 - - - - - - - - - 3,13* 2
s 0,75 - - - - - - - - - 3,13* 3
Z 0,88 - - - - - - - - - 3,13* £
S 1,00 - - - - - - - - N 3,13* f
= 1,13 - - - - - - - - - 3,13* 8
X, 1,25 - - - - - - - - - 3,13+ 3
= 1,50 - - - - - - - - - 3,13* =
z 1,75 - - - - - - - - - 3,13* g
2,00 - - - - - - - - - 3,13* £
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy B
Priloha 30
evropského

WB6P-6,3 x L, WB6Px-6,3 x L a WB6P-D-6,3 x L,

Samorezné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @19 mm.

s kovovou horni ¢asti z hliniku (A), potazené uhlikové oceli (Z)

nebo nerezové oceli (S)

technického posouzeni
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: -
Kk
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 .
o
Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081
L,
Kapacita vrtani: -
Ly . dw =6,3mm
Drevevne §p9dn| konstrukce ] ] _ ] L, =19-90 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: s=10mm
Myre =6,83 Nm k=5,3mm
fak = 16,586 N/mm? pro leg = 30 mm.
Drevo
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 1,25 | 1,50 tfida > C24
Mt nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - - 1,35* =
T 055 - - - - - - - - - 1,35¢ £
£ 063 - - - - - - - - - 1,70* =
~ 075 - - - - - - - - - 2,10* a
< 088 - - - - - - - - - 2,10 g
o X
S 1,00 - - - - - - - - - 2,10* <
= 1,13 - - - - - - - - - 2,10* S
X 1,25 - - - - - - - - - 2,10 B
= 150 - - - - - - - - - 2,10* >
> 1,75 - - - - - - - - - 2,10% 3
2,00 - - - - - - - - - 2,10* £
0,50 - - - - - - - - - 3,13* i~
= 0,55 - - - - - - - _ _ 3,13* £
£ 063 - - - - - - - - - 3,13* 2
~ 075 - - - - - - - - - 3,13* g
= 0,88 - - - - - - - - - 3,13+ £
o
S 1,00 - - - - - - - - N 3,13* f
= 1,13 - - - - - - - - - 3,13* s
2 125 - - - - - - - - - 3,13 3
= 1,50 - - - - - - - - - 3,13* >
z 1,75 - - - - - - - - - 3,13* g
2,00 - - - - - - - - - 3,13* £
KLIMAS
Upeviovaci Srouby pro kovové prvky a plechy B
Priloha 31
evropského
technického posouzeni
A2-WB6-6,3 x L b
Y L ox N ETA-16/0443
Samorezné Srouby se Sestihrannou hlavou
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Materialy
Upevnovaci nerezova ocel - bimetal SAE 304
prvek:
Podlozka: Tésnici krouzek z EPDM s kovovou horni asti z Ky
hliniku nebo nerezové oceli L J B
|
&l
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
1
Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081

Kapacita vrtani: -

dw =6,3mm
Drevéné spodni konstrukce Ly =19 -90 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: s=10 mm
Myre =6,83 Nm k=53mm
fack = 16,586 N/mm? pro le = 30 mm.
Drevo
tan [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 fFida > C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - - - - - - - - - 1,35* =
= 0,55 - - - - - - - - - 1,35* |5
£ 0,63 - - - - - - - - - 1,70* S
Z 0,75 - - - - - - - - - 2,10* a
< 088 - - - - - - - - - 2,10 s
o X
= 1,00 - - - - - - - - - 2,10* <
= 1,13 - - - - - - - - - 2,10* S
X, 1,25 - - - - - - - - - 2,10* 3
= 1,50 - - - - - - - - - 2,10* >
> 1,75 - - - - - - - - - 2,10* 2
2,00 - - - - - - - - - 2,10* =
0,50 - - - - - - - - - 3,13* =
= 0,55 - - - - - - - - - 3,13* £
£ 063 - - - - - - - - - 3,13* 2
s 0,75 - - - - - - - - - 3,13* 3
Z 0,88 - - - - - - - - - 3,13* £
S 1,00 - - - - - - - - N 3,13* f
= 1,13 - - - - - - - - - 3,13* S
X, 1,25 - - - - - - - - - 3,13* 3
3 1,50 - - - - - - - - - 3,13* >
z 1,75 - - - - - - - - - 3,13* 2
2,00 - - - - - - - - - 3,13* £
KLIMAS
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy Piiloha 32
evropského
A2-WB6P-6,3 x L technického posouzeni
Samorezné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou @19 mm ETA-16/0443
s kovovou deskou z hliniku (A) nebo nerezové oceli (S)
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Materialy
Upevnovaci uhlikova ocel - SAE1022, 19MnB4 nebo 10B21
prvek: kalena, popusténa a potazena povlakem
Podlozka: -
=
©
Komponenta I: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 @ ‘|h T
Komponenta II: konstrukéni dfevo - EN 14081
Ve F # Ve LW rd
Kapacita vrtani: Zt; £ 2,5 mm
dw =4,8 mm
Drevéné spodni konstrukce Ly =25 -100 mm
U dfevénych podkonstrukci se vykonnost posuzuje pomoci: F=9mm
Myre =4 390 Nm
fack = 12,867 N/mm? pro les = 20 mm.
fack = 12,015 N/mm? pro lg = 30 mm
Dfevo
i [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 1,25 | 150 tfida > C24
Mt nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,40 - - - . - - - - 0,32* | 0,32 Z
= 0,45 - - - - - - - - 032 | 032 | €
£ 0,50 - - - - - - - - 0,43* | 0,43 S
- 0,55 - - - - - - - - 0,43* | 0,43 =3
2 0,63 - - - - - - - - 0,71* | 0,71* g
= 0,75 - - - - - - - - 0,95* | 0,95* o
= 0,88 - - - - - - - - 0,95* | 0,95* g
=, 1,00 - - - - - - - - 1,20 | 1,20* 8
@ 1,13 - - - - - - - - 1,20 | 1,20% =
> 1,25 - - - - - - - _ 1,20% 1,20* 2
1.50 - - . - - - - - 1,20 | 1,20% £
0,40 - - - - - - - - 020% | 020% | I
= 0,45 - - - - - - - - 0,20* 0,20* 1=
£ 0,50 - - - - - - - - 0,27% | 0,27 2
- 0,55 - - - - - - - - 0,27* | 0,27 g
< 0,63 - - - - - - - - 0,33* | 0,33 g
s 0.75 - - - - - - - - 053¢ | 053 | ¥
= 0,88 - - - - - - - - 0,53* 0,53* 8
=3 1,00 - - - - - - - - 0,81* 0,81* B
F 113 - - - - - - - - 081* | 081* | =
z 1,25 - - - - - - - - 0,81* | 0,81* ]
1,50 - - - - - - - - 0,81* 0,81* £

Nrx by mél byt snizen o 8,3 % pro souéast | z oceli S250GD.
Nrx muUze byt zvySena o 8,3 % pro soucast | z oceli S320GD a o 16,6 % pro soucast | z oceli S350GD.
Ve by mél byt snizen o 8,3 % pro souéast | z oceli S250GD.
Vrx mUze byt zvySena o 8,3 % pro soucast | z oceli S320GD a o 16,6 % pro soucast | z oceli S350GD.

KLIMAS

Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy

WDDBP-4,8 x L, WDDBPx-4,8 x L a WDDBP-D-4,8 x L
Samovrtné Srouby s kruhovou hlavou

Pfiloha 33

evropského
technického posouzeni
ETA-16/0443
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Stanoveni navrhovych hodnot

1. Stanoveni navrhové odolnosti proti smyku
Stanoveni navrhovych hodnot smykové odolnosti zavisi na typu nosné konstrukce.
Pro kovové podkonstrukce plati nasledujici:

Navrhové hodnoty Vrd smykové odolnosti jsou charakteristické hodnoty smykové odolnosti vydélené
doporu¢enym dil¢im soucinitelem bezpecnosti yu = 1,33. Doporuceny dil¢i bezpe€nostni soucinitel yu by
se mél pouzit v pfipadech, kdy narodni pfedpisy ¢lenského statu, ve kterém se upevnovaci Srouby pouzivaji,
neuvadeéji zadnou hodnotu.

Pro dievéné podkonstrukce plati nasleduijici:

Navrhové hodnoty Vrda smykové odolnosti jsou charakteristické hodnoty smykové odolnosti vynasobené
kmod podle EN 1995-1-1, tabulka 3.1 a vydélené doporu¢enym dil¢im soucinitelem bezpecnosti yn = 1,33.
Pokud je relevantnim zptsobem poruchy selhani kovového prvku o tloustce ti , a nikoliv selhani dfevéné
nosné konstrukce, pak kmod = 1,0.

Doporuceny diléi bezpec€nostni soucinitel yy by se mél pouzit v pfipadech, kdy vnitrostatni pfedpisy
¢lenského statu, ve kterém se upeviiovaci Srouby pouzivaji, neuvadéji zadnou hodnotu.

2. Stanoveni konstrukéni odolnosti proti protazeni, vytazeni a tahu

Navrhové hodnoty prdtazného odporu jsou charakteristické hodnoty prutazného odporu vydélené
doporu¢enym dil&im bezpe&nostnim soucinitelem ym = 1,33. Doporuceny diléi bezpe€nostni soucinitel ym
by se mél pouzit v pfipadech, kdy neni v narodnich pfedpisech ¢lenského statu, kde se upevnovaci Srouby
pouzivaji, uvedena zadna hodnota.

Stanoveni navrhovych hodnot odolnosti proti vytazeni zavisi na typu spodni konstrukce.

Pro kovové podkonstrukce plati nasledujici:

Navrhové hodnoty odolnosti proti vytazeni jsou charakteristické hodnoty odolnosti proti vytazeni vydélené
doporu¢enym dil&im soucinitelem bezpecnosti y» = 1,33. Doporuceny diléi bezpe€nostni soucinitel yu by se
mél pouzit v pfipadech, kdy narodni pfedpisy ¢lenského statu, ve kterém se upeviiovaci Srouby pouzivaji,
neuvadeéji zadnou hodnotu.

Pro dfevéné podkonstrukce plati nasledujici:

Navrhové hodnoty odolnosti proti vytazeni jsou charakteristické hodnoty odolnosti proti vytazeni vynasobené
kmod podle EN 1995-1-1, tabulka 3.1 a vydélené doporuc¢enym dil¢im soucinitelem bezpecnosti yu = 1,33.
Doporuceny dil€i bezpe€nostni soucinitel y» by se mél pouzit v pfipadech, kdy narodni pfedpisy ¢lenského
statu, ve kterém se upeviovaci Srouby pouzivaji, neuvadéji Zzaddnou hodnotu.

Navrhova odolnost proti tahu Nra je minimalni hodnota navrhovych hodnot bud pritazné odolnosti, nebo
prislusné odolnosti proti vytazeni pro pfislusny spoj.

3. Navrhova odolnost v pripadé kombinovanych tahovych a smykovych sil (interakce)

V pfipadé kombinovanych tahovych a smykovych sil je tfeba vzit v Uvahu vzorec pro linearni interakci podle
EN 1993-1-3, oddil 8.3 (8) nebo EN 1999-1-4, oddil 8.1 (7).

KLIMAS B
Upeviiovaci Srouby pro kovové prvky a plechy Pfiloha 34

evropského

. , technického posouzeni
Stanoveni navrhovych hodnot ETA-16/0443




